TECHNISCHE DATEN

HUMIDUR® PME KITT

Lésungsmittelfreies Epoxid System

Beschreibung

Humidur® PME ist ein hoch thixotropes, aus zwei Kom-
ponenten bestehendes, I6sungsmittelfreies Epoxid-
Polyamin-System mit hervorragenden rostbestandigen
Eigenschaften. Die Bindemittel beinhalten Hilfsstoffe die
eine exzellente Haftung des Kitts auf dem Untergrund
sicherstellen. Humidur® PME kombiniert exzellente Haf-
tung, hohe Abriebfestigkeit und Schlagbesténdigkeit und
ist gleichzeitig wasserbestandig. Die Eigenschaften von
Humidur® PME ermoglichen die Aushartung des Produk-
tes auch bei niedrigen Temperaturen und unter Wasser.
Humidur® PME kann unmittelbar nach der Aufbringung
Wasser ausgesetzt werden. Humidur® PME wird ver-
wendet um Unebenheiten und Lécher in korrodierten
Stahl- und Betonoberflachen zu fiillen. Humidur® PME
dient zur Glattung der Oberflache vor der Applikation des
Humidur®-Beschichtungssystems. Der spezielle Vorteil
ist, dal3 das Humidur®-Beschichtungssystem unmittelbar
und feucht-auf-feucht auf Humidur® PME appliziert wer-
den kann. Beide Systeme kdnnen sich hervorragend
vernetzen.

Zusammensetzung

Humidur® PME ist ein Zwei-Komponenten-System. Beide
Komponenten A und B werden vordosiert in Metalltdpfen
geliefert.

Die Basis oder A-Komponente beinhaltet:

= nicht-kristallisierende I6sungsmittelfreie Epoxid-Harze =
high-tech Hilfsstoffe und Elastifizierungsmittel = lamellare
abriebfeste und schlagbestandige Fillstoffe und Farb-
pigmente.

Die Komponente B beinhaltet den Polyamin-Harter-
Komplex.

Aufbringung

Humidur® PME ist ein erprobter, leistungsfahiger Korro-
sionsschutz-Kitt der entwickelt wurde, um Lécher und
Poren in Stahl- als auch Betonoberflachen zu fiillen. Ab-
hangig von der Oberflachentemperatur kann Humidur®
PME bis zu 4 mm in einer Schicht mittels einer Spachtel
aufgebracht werden. Falls es notwendig ist, kann auf die
reine  Humidur®-Oberflache unmittelbar eine weitere
Schicht Humidur® aufgebracht werden, ohne die Humi-
dur®-Oberflache aufrauhen zu missen. Nicht nur die
Haftung von Humidur® auf dem Untergrund, sondern
auch zwischen einzelnen Schichten ist exzellent, auch
wenn Humidur® bei niedrigen Temperaturen und hoher
Feuchtigkeit aushartet.

Humidur® PME ist hoch bestandig gegeniiber mechani-
scher Abnitzung und hoch widerstandsfahig gegentber
verunreinigtem Wasser und milden Chemikalien.

Spezifische Daten

= Dichte @ 23°C

Komponente A: ............ ca. 1,54 g/cm?

Komponente B:.............. ca. 1,06 g/cm?

Gemisch A+B................ ca. 1,42 g/lcm?
= Nichtfliichtiger Anteil........ 100%

o Filmdicke trocken
Max. in 1 Schicht .......... bis zu 4 mm

@ Flammpunkt

Komponente A: ............ Uber 100°C

Komponente B:............. Uber 100°C

Gemisch A+B................ Uber 100°C
o Topfzeit

@ 23°C .o 45 Minuten

@ 30°C...covvvveeeieeereeen, 35 Minuten

= Ergiebigkeit
Anmerkung: nasse = trockene Filmdicke.

= Mischungsverhéltnis A : B
nach Gewicht:............... 4,7:1

o Wartezeit zwischen einzelnen Anstrichen
Mindestens: .. feucht-auf-feucht

= Lagerfahigkeit
12 Monate in verschlossenen Topfen bei

einer max. Lagertemperatur von 25°C in tro-
ckenen Raumen

o Verdlinnen

Das Verdiinnen oder Mischen des Produk-
tes mit einem LAsungs- oder Verdiinnungs-
mittel ist strikt verboten!

Die gegenwartige Auflage dieses Produktdatenblattes ersetzt alle vorangegangenen. Technische Daten wurden so ge-
nau wie moglich beschrieben und basieren auf unseren Kenntnissen tber das oben bezeichnete Produkt am 10/08/2009.
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